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MODELO:

AS-120A Duroémetro Digital Shore A
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1.- Descripcion del panel frontal:

——— 1-1 Pantalla.
1-2 Niimero de medicion para el calculo de
Valor Medio

1-3 Simbolo de Valor Medio.
1-4 Salida interfaz PC.

1-5 Simbolo de Maximo.

1-6 Calibracion.

1-7 Tapa de pilas.

1-8 Cordén.

1-9 Valor Medio “N”.

1-10 Encendido — apagado.
1-11 Simbolo Valor Medio activado.
1-12 Boton “Zero”.

1-13 Palpador Shore

L [1-23]

2.- Caracteristicas generales:

* Cumplimiento de los siguientes estandares: DIN 53505, ISO 868, ISO 7619, ASTM D2240, JIS K7215.
* Disefiado para la medicion de la dureza Shore A en materiales como: vulcanizados blandos, gomas,
elastdmeros termoplasticos, acrilicos flexibles, cuero....

* Transferencia de datos a PC mediante software y cables de datos USB incluido.

3.- Especificaciones:

Pantalla: LCD de 3 digitos.

Rango: 0 a 100 Shore A

Resolucion: 1 unidad Shore.

Precision: £ 5 % del valor medido + 1 unidad Shore A
Alimentacion: 2 x 1,5 V AAA pilas

Condiciones de trabajo: Temperatura 0 + 50°C
Dimensiones: 176 x 63 x 25 mm

Peso: 210 gramos (pilas no incluidas).

Contenido: Manual de instrucciones
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Placa de ajuste.

Cable para conexion USB

Software para transferencia de datos a PC.
Pilas

4.-Proceso de Medicion:

4.1 Encender el medidor presionando el boton de encendido 1-10.

4.2 Presionar el boton de Maximo 1-5 MAX si queremos conocer el valor maximo de las mediciones
realizadas. En la pantalla aparecera MAX.

4.2.1 Medicion simple: Colocar el instrumento perpendicular y de forma vertical sobre la pieza a medir,
de manera que el el palpador 1-13 entre en contacto con la pieza a medir.

4.2.2 Presionar sobre la muestra a medir lo mas rapido posible y sin pausas.

4.2.3 Esperar dos segundos y la pantalla mostrara el valor maximo de dureza encontrado.

4.2.4 Para realizar una segunda medicion, presionar el boton “Zero” 1-12 y repetir el paso 4.2.

4.3 Calculo de Media: mediante esta funcion podemos conocer el valor medio de las medidas realizadas.
Dicho calculo se puede realizar entra 1 y 9 medidas a eleccion del usuario. MAX debe de aparecer en
pantalla.

4.3.1 Presionar el boton “N/AV” 1-11. La pantalla mostrara “N” y un numero del 1 al 9.

4.3.2 Presionar el boton “N/AV” 1-11 una vez para que la media se realice con 2 muestras (la pantalla
mostrara ), 2 veces para que se realice con 3 muestras (la pantalla mostrara 3) y asi sucesivamente hasta 9
mediciones.

4.3.3 Presionar el boton “Zero” 3-12 para confirmar el nimero de muestras a medir.

4.3.4 Seguir los pasos 4.2.1, 4.2.1 y 4.2.3 para realizar las mediciones.

NOTA: las mediciones se han de realizar con una distancia minima de 6 segundos entre ellas, ya que de
lo contrario.

4.3.5 Presionar el boton “N/AV” 1-11 para volver al modo de medicion simple. El simbolo “N”
desaparecera de la pantalla.

5.- Ajuste de Instrumento:

5.1. Este Durémetro se puede ajustar de dos maneras diferentes.

5.1.1 Ajuste con la placa suministrada: encender el durdometro, colocar el durémetro sobre la placa
suministrada de manera que el palpador quedo en el agujero de la placa. La pantalla debe de mostrar el
valor que marca la placa de calibracion. En caso de que el valor no sea el mismo, retirar el durébmetro y
sin que el palpador esté presionado (en el aire), presionar el boton “Zero” 3-12.

5.1.2 Ajuste sobre vidrio: presionar el durometro sobre un cristal. La pantalla debe marcar entre 99,05 y
101. En caso de que no sea asi, presionar el boton “CAL” 1.6.

6. Cambio de pilas.

6.1 Si en la pantalla aparece el simbolo de bateria, significa que las pilas se han de cambiar.
6.2 Soltar la tapa de las pilas y sacar las pilas.
6.3 Colocar pilas nuevas poniendo especial cuidado a la polaridad de las mismas.

7.- Garantia.

Este equipo tiene una garantia de un afio contra cualquier defecto de fabricacion desde la fecha de la
venta del mismo. En caso de detectar anomalias en el mismo, se recomienda contactar con el Servicio
Técnico Oficial de Micratech en Espaiia, DCL metrologia S.L.

En el caso de cualquier intento de manipulacion del equipo por parte de terceros, el equipo perdera la
garantia, siendo la persona que lo manipule responsable de cualquier anomalia en el mismo.
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8.- Declaracion de Conformidad.

Este equipo cumple con la directiva Europea de marcaje CE segun normativa EMC-2004/108/EC
habiéndose realizado los siguientes ensayos estandar en el mismo:

- Ensayo s/ EN 55011:2009 + A1:2010

- Ensayo s/ EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
- Ensayo s/ EN 61000-3-3:2008

- Ensayo s/ EN 61000-6-2:2005

9.- Software.

10.1.- Descripcion del software.

10.2.- Funciones

10.3.- Instalacion.

10.4.- Primeros pasos, seleccion del instrumento y parametros de programa.
10.5.- Visualizacion de informes

9.1.- Descripcion del software:

El software Micratech es valido para todos los equipos Micratech. Este software se debe instalar en caso
de que se necesite tener un registro de los datos medidos en un PC. No valido para sistema operativo
Windows 8.

9.2.- Funciones:

- Registro de las mediciones en tiempo real.

- Registro del valor maximo medido.

- Registro del valor minimo medido.

- Media de los valores medidos configurables con nimero de muestras.
- Desviacion estandar.

- Grafico visual.

- Funcioén de exportacion a Excel.

- Impresion de informes.

- Formato de informes configurable por usuario.

9.3.- Instalacion.
- Insertar el disco suministrado con el equipo en el lector de CD del PC, el PC detectara el disco y se

abrira la siguiente pantalla.
Nota: este manual de usuario se ha realizado bajo Windows 7.

ww Reproduccién automatica E =] @

- Unidad de DVD RW (E:) Micratech
s

Opciones de Uso general

Abrir la carpeta para ver los archivos

E con Explorador de Windows

Ver mas opciones de Reproduccion automatica en el
Panel de control
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- Seleccionar “Abrir la carpeta para ver los archivos”.
- Hacer doble click sobre el archivo ejecutable “Micratech.exe.”.
- A continuacion se abrira el asistente de instalacion del software.

ﬁ%—l Instalar - Micratech EI = @

Bienvenido al asistente de
instalacion de Micratech

Este programa instalara Micratech version 1, 1.0.0 en su
sistema.

Se recomienda cerrar todas las demas aplicadones antes de
continuar.

Haga dic en Siguiente para continuar o en Cancelar para salir
de la instalacién,

Siguienhe>] | Cancelar

- Seleccionar la casilla “Siguiente”.

- A continuacidon seleccionar la carpeta de destino donde se instalard el software. Se recomienda
seleccionar la que aparezca por defecto.

- Una vez seleccionada la carpeta de destino, seleccionar “Siguiente”.

‘ﬁ?j’lnstalar—h‘licratech E\ = @

Seleccione la Carpeta de Destino
iDande debe instalarse Micratech?

El programa instalara Micratech en la siguiente carpeta.

Para continuar, haga dic en Siguiente. Si desea selecdonar una carpeta diferente,

haga dic en Examinar.
Examinar. ..

Se requieren al menos 14,4 MB de espacio libre en el disco.

< Atras ” Siguiente > | | Cancelar

- A continuacién seleccionar la ubicacién de los accesos directos del programa. Se recomienda
seleccionar lo que aparece por defecto
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- Una vez seleccionada la ubicacion, seleccionar “Siguiente”.

]‘E’Instalar- Micratech

Seleccione la Carpeta del Meni Inicio
Donde deben colocarse los accesos directos del programa?

El programa de instalacidn creara los accesos directos del programa en la
= siguiente carpeta del Meny Inicio.

Para continuar, haga dic en Siguiente. Si desea seleccionar una carpeta distinta, haga
dic en Examinar.

Micratech Software

| < Atras ” §iguiente:>| | Cancelar |

- A continuacion el programa de instalacion preguntara si desea crear un icono en el escritorio.
- Una vez aceptado, seleccionar “Siguiente”.

ﬁl Instalar - Micratech

Seleccione las Tareas Adicionales
£Qué tareas adidonales deben realizarse?

Selecdone las tareas adicionales que desea que se realicen durante la instalacidn de
Micratech v haga dlic en Siguiente.

Iconos adidonales:

Lrear un jcong en el escritario:

< Atras |[ Siguiente > ] | Cancelar

- Seleccionar “Siguiente” en las pantallas que aparezcan a partir de este momento.
- La instalacion del Software Micratech ha finalizado.

9.4.- Primeros pasos, seleccion del instrumento y parametros de programa.
- Una vez instalado el software, y antes de abrirlo, se debe de conectar y encender el instrumento de
medida en cualquiera de los puertos USB del PC.

- E1 PC detectara el nuevo equipo y comenzara la instalacion de los drivers USB (atencion: este software
no soporta Windows 8, por lo que recomendamos utilizar Windows 7 o anterior para su instalacion).
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- Una vez instalados los Drivers, abrir el programa clickando sobre el acceso directo creado para tal fin.
- Seleccionar “Configuracién™ para configurar los siguientes parametros:

- Puerto: seleccionar el puerto donde se encuentre conectado el equipo.
- Equipo: seleccionar el tipo de instrumento utilizado (medidor de espesores, durometro...)
- Realizado por: persona que realizara las mediciones, nombre de la empresa, etc....
- Seleccionar la opcion “Cargar ultimo informe guardado” en caso de querer que el programa se abra
desde el ultimo informe utilizado.
- Seleccionar la opcion ”Nuevo Informe” en caso de querer iniciar un nuevo informe de datos.
- Seleccionar “Guardar” y a continuacion “Salir”.

JI MICRATECH [o @ )=]

r

Ajustes de Tnterfar

Seleccionwr Pucrto NN ~ |
Seleccionar Equipo  |Coating Thickmess Gaug ™

Inforne

Data Collecting (el uu— [hickness Gauge

[/] Cargar ultine informe guardado

[] Fueve Informe

‘ Bl tuardar H@Rnimn ajustes hlzi(nl ‘ fesair |

Thasks for your using this seftwars 2014-04-22 12:23:25

- A continuacion seleccionar la pestafia “Nuevo Informe” para iniciar la toma de datos.
- El programa mostrara la siguiente ventana.

e | moseeiComsinr | o

[ pere | oawdw | Bwortw o Bxea | Tasrinis Corvar
MICRATECH
Informei 1443164113 | Pecha23/04/2018 3|  Realizado por:usermancl Esperando
Estade | Ho. | Fecha y Hors | Proyecte | vale | wmiv |
»
| er Gragico | [Valor Max | [Vator min Mesviacion Estondar |[ meaia
How i under callacting .. ... 2014-04-23 18:47:30
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- Crear informe: Iniciar un nuevo informe. Seleccionar esta casilla en caso de querer iniciar una nueva
toma de datos desde “0”.

- Empezar / Continuar: Comenzar / continuar. Seleccionar esta casilla para comenzar la toma de datos.
También tiene la funcion de continuar con la toma de datos en caso de que en algin momento se haya
seleccionado la casilla “Pausar / Parar”.

- Borrar: Eliminar Registros. Con esta casilla se pueden eliminar una o varias mediciones realizadas en
caso de que la medicion se haya realizado erroneamente. Para ello seleccionar la medicién o mediciones
que se quieran eliminar clickando en la casilla vacia junto cada una de las medidas y seleccionar
“Borrar”. La medicion se eliminara de la lista.

- Guardar. Con esta casilla se pueden guardar las mediciones realizadas para posteriormente poder
recuperarlas en caso de necesidad.

- Exportar a Excel: Exportar a Excel. Con el programa Micratech, se pueden exportar las mediciones
realizadas a una hoja Excel unicamente seleccionando esta casilla. Seleccionar la carpeta de destino del
archivo guardado.

- Imprimir. Imprimir informe.

- Cerrar: Cerrar ventana.

- Escribir Nota: se puede agregar cualquier nota para la serie de mediciones.

- Seleccionar todo: seleccionar esta pestafia para seleccionar todas las mediciones realizadas.

- Ver grafico: muestra un grafico con las mediciones seleccionadas.

- Valor Max.: muestra el valor maximo de las mediciones seleccionadas.

- Valor Min.: muestra el valor minimo de las mediciones seleccionadas.

- Desviacion estandar: muestra la desviacion entre las mediciones seleccionadas.

- Media: muestra el valor medio de las mediciones seleccionadas.

Nota importante: ¢l instrumento comienza a volcar mediciones en el PC en el momento que se
seleccione “Empezar/Continuar”. Para evitar el volcado innecesario de datos, y que solo transfiera los
datos necesarios, en el Durometro se debe de seleccionar “MAX.” Punto 4.2 de este manual y la funcién
de “Calculo de Media”, punto 4.3 de este manual. Los datos volcados seran entonces mediciones de la
dureza maxima medida por el instrumento.

Ejemplo de serie de mediciones.

M Nuevo Informe

® Coow Informe || Enpozar/Continuar Pausar/Parar Borrar | Guardar | Exportar a Excel Taprinir Corrar

MICRATECH
Tnforme |L4O4IBIEI09 | Facha[19/04/2018  —=|  Realizads por:Joree Esperands. | Esoribir Fots |

Estado Ho Fecha y Hora Proyecta Yalor Unit -
.-:.1 2014-04-19 16:31:12 Nagnetic type 61,2 am
2z 2014-04-19 16:31: 14 Magnetic type 63,2 am
3 2014-D4-19 16:31:16 agnetis type 62 an

Display data collected in the table and can also edit and delete

[Seleceionar Tods]

| Wor orafica | [Valor Max Valor Nin [pesviacion Estandar] [ hadia |

How is under collecting 2014-04-22 12:26:00
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9.5 Visualizacion de informes.

Se pueden visualizar, imprimir y exportar a Excel informes realizados con anterioridad.
Para ello:

- Seleccionar la casilla “Buscar Informe.” en el menu de inicio de programa.

- El programa mostrara la siguiente ventana.

- Utilizando los desplegables superiores se pueden realizar bisquedas mediante filtros como fecha, tipo de
instrumento, nombre de informe....

T BuscerInforme. =
Seleceionar Paranetros de Busqueds
Fo. Inforne Instranento = | @ Busear
Fechs Ensayo| 7 18/04/2014 - a v | Hombre o jnmu—
Realizado por B corrar
No. Tnforme |Realizado por |Numero Hedicion. |Fecha Ensayo Codigo Tnstrumento| Nodelo Tnstrumento Hoabre Codigo |Tipo [Valor Nedido|Unidad <
,-num Jorge 119/04/2014 12:48:01 0T Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 336 um
000t Torge 2 18/04/2014 12:48:03 07 Coating Thicknezs Gauge 11 Magnatic type 338
0001 Terge 2 19/04/2014 12:49:08 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnatic type 341w
0001 TJorge 4 19/04/2014 12:49:08 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 337 wn
0001 Torge 5 19/04/2014 12:48:10 0T Coating Thicknoss Gauge 11 Magnotic type 338 wn
0001 Jorge 6 19/04/2014 12:49:12 0T Coating Thickness Gauge 11 Magnatic type 33T um
0001 Jorge T 19/04/2014 12:49:14 0T Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 339 wn
0001 Jorge 8 19/04/2014 12:49:15 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnatic type 338 wn
0001 Torge 9 19/04/2014 12:48:17 0T Coating Thicknass Gauge 11 Magnatic type 338 wn
0001 Torge 10 18/04/2014 12:49:19 0T Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 340 v
0001 TJorge 11 18/04/2014 12:48:21 0T Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 337 wn
0001 TJorge 12 18/04/2014 12:48:23 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 338 un
0001 Jorge 13 19/04/2014 12:49:29 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 338 uwn
0001 Jorge 14 19/04/2014 12:49:30 Q7 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 338 wn
0001 Jorge 15 19/04/2014 12:49:32 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 339 wn
0001 Jorge 16 19/04/2‘.50'“[);& ;\‘l:;‘m ;;(km the cumrent re;m‘ ing Thickness Gauge 11 Magnetic type 358 wm
000t Torze 17 19/04 Thicknssz Gaugs 11 Magmatic type 338
0001 Torge 18 19/04/2014 12:48:38 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 338 wn
o002 TJorge 1 19/04/2014 13:52:08 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 337 wn
0002 Jorge 2z 19/04/2014 13:52:20 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 138 wn
0002 Jorge 3 18/04/2014 13:52:24 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 13% wm
000z Jorge 4 19/04/2014 13:52:26 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 139 wm
0002 Jorge 5 19/04/2014 13:52:28 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 139 wm
0oz Jorge 6 19/04/2014 13:52:30 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 139w
o002 TJarge T 19/04/2014 13:52:32 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnatic type 138 w
T 0002 Jorze & 19/04/2014 13:52:31 07 Coating Thickness Gange 11 Magnetic type 139 w
T o002 TJorge 9 19/04/2014 13:52:36 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 138
T o002 Jorge 10 18/04/2014 13:52:38 07 Coating Thickness Gauge 11 Magnetic type 136 wn
i oo Tar: 11 19/04FP014 13°52+a0 [T Coating Thickness Ganze 11 Masnetic tvn 138 1m =]
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