
*El valor real puede ser ligeramente diferente

Se usa para calibrar rugosímetros
Cumple norma: ISO 5436-1: 2000
Hecho de níquel puro para que no se oxide

ISR-RS525X

ISR-RS526X

ISR-RS527X

ISR-RS528X

ISR-RS529X

ISR-RS530X

ISR-RS531X

 

 

Rugosidad (Ra)

6.25µm

3.15µm

3.0µm

0.5µm

0.1µm   (no adecuado para ISR-S300, ISR-S400 y ISR-S500) 

1.0µm

0.3µm   (no adecuado para ISR-S300, ISR-S400 y ISR-S500) 

*
*

*
*
*
*
*

Código

Machining method

0.05, 0.1, 0.2µm

2, 4, 8µin

0.4, 0.8, 1.6µm

16, 32, 63µin

0.05, 0.1, 0.2, 0.4, 0.8, 1.6µm 

2, 4, 8, 16, 32, 63µin

0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5µm 

16, 32, 63, 125, 250, 500µin

0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5µm 

16, 32, 63, 125, 250, 500µin

0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5µm 

16, 32, 63, 125, 250, 500µin   

Roughness (Ra)

3pcs

3pcs

6pcs

6pcs

6pcs

6pcs

Quantity

For checking, identifying and specifying 

the roughness by symbol

Accuracy: +20% ~ -25%, Ra<0.1µm

Accuracy: +12% ~ -17%, Ra>0.1µm

Meets ISO 2632

Rust-proof, made of pure Nickel

Flat lapping

Reaming 

Plain grinding

Horizontal milling

Vertical milling 

Turning

Roughness (Rz)

2.5, 4, 8, 16, 32, 50µm 

0.55, 1, 1.6µm 

3, 6, 10µm 

0.55, 1, 1.6, 3, 6, 10µm 

2.5, 4, 8, 16, 32, 50µm 

2.5, 4, 8, 16, 32, 50µm 

ISR-RS529X

339 22

LA MEDICIÓN SE PUEDE MEJORAR, SI, LA CALIBRACIÓN SE HACE EN UNA 
MUESTRA DE REFERENCIA CON EL VALOR DE RUGOSIDAD CERCA DE LA 

PIEZA DE TRABAJO QUE SE DEBE MEDIR

SURFACE ROUGHNESS SPECIMEN SET
CODE ISR-CS130

SET DE VERIFICACIÓN RUGOSIDAD




